AN

ArcelorMittal

Leistungserkldrung
(nach Verardnung EU No 305/2011)

Mo, AMW-2/08-CPR-13-1
1} Kenncode des Produkttyps: 1.0577
2) Produktyp: Sections/Bars 5355J2 nach EN 10025-2

Intended use or uses of the construction product, in
accordance mit the applicable Harmonisierte technische
Spezifikation, as foreseen by the manufacturer;

Zur Verwendung in geschweissten, geschraubten und
oenieteten Strukturen

3 ArcelorMittal Warszawa Sp. z.0.0.
Ul. Kasprowicza 132
01-849 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) B35 8000
Fax:+48 (22) 835 4222
www. arcelormittal-warszawa,.com
www arcelormittal.comisections
System oder Systeme zur Bewertung und Uberprifung der
Leistungsbestindigkeil des Bauprodukls:
System 2+

Die notifizierte Zerifizierungsstelle fir die werkseigene
Preduktionskontrolie Mo. 1436 ZETOM stelit die
Bescheinigung der Konformitat der werkseigenen
Produktionskaontrolle auf der Grundlage der Erstinspektion des
Werks und der werkseigenen Produktionskontrolie und der
laufenden Uberwachung, Bewerung und Evalulerung der
warkseigenan Produklionskontrolle aus,

Die Leistung des Produkts gemal den Nummern 1 und 2
entsprichl der erkiarten Leistung in der Tabelle.

Verantwortlich fir die Erstellung dieser Leistungserklirung ist
allgin der Hersteller geman Nummer 3. Unlerzeichnet fir den
Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Dorota Pietrzyk
Head of Quality Control Dept.

> o

Date : 01.07.2013

Harmonisierte

Flachslahl / Vierkanistah /

EN 10058/EN 10059/EM 10060/EN 10055

Rundstébe / T
Streckgrenze Nenndicke (mm) Werte (MPa)
> = min
16 355
16 40 345
40 63 335
63 80 325
80 100 5
. 100 140 295
Zugfestigkeit Nenndicke (mm) Warte (MPa)
> = min max
= 100 470 G630
100 140 450 600
Bruchdehnung Nenndicke (mm) Werte (%)
> 5 min
= 40 22
40 63 21
B3 100 20
100 140 18
Kerbschlagarbeit Nenndicke (mm) Werte [J)
> = min
140 27 bei -20°C
Schweileignung Menndicke {mm) Werte (%)
= = max
a0 0,45
30 40 0.47
40 140 0,47
Dauerhaftigkeit Nenndicke (mm) Werte (%)
(Chemische > = max
Zusammensetzung) 140 C*:0,20 Cu: 0,55
5i: 0,55 50,030
Mn : 1,60 P 0,030
* Fur Profilg mil gmer Nennoicks =100 mm, sind cia Wisns zu vereinbaren

Vaoliberuhigler Stahl mil éinem ausreichonden Gohalt an Stichsiodl abnodengen Elementen (z B

i

5 0.02% Al

Wesentliche Merkmale Performance technische
Spezifikation
Grenzabmalie und Winkelstahl EN10056-2
Formtoleranzen Tund H -Trager " EN 10034
| -Trager mit geneigten EN 10024
UPE, UPN EN 10278

EN 10025-1:2004




A

ArcelorMittal

Leistungserkldrung
(nach Verordnung EU No 305/2011)

MNo. AMW-2/08-CPR-13-1
1) Kenncode des Produkttyps: 1.0853
2) Produktyp: Sections/Bars $355J0 nach EN 10025-2

Intended use or uses of the construction product, in
accordance mit the applicable Harmonisierte technische
Spezifikation, as foreseen by the manufacturer;

Zur Verwendung in geschweissten, geschraublen und
genieteten Strukturen

3) ArcelorMittal Warszawa Sp. z.0.0.
Ul. Kasprowicza 132
01-949 Warsaw - Poland

Tel: +48 (22) 835 8000

Fax-+4B (22) B35 4222
www.arcelormittal-warszawa.com

www.arcelormittal. comisections
System oder Systeme zur Bewerlung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit des Bauprodukis:
System 2+

Die notifiziarte Zedifizierungsstelle fir die werkseigene
Froduktionskontrolle No. 1438 ZETOM stellt die
Bescheinigung der Konformitat der werkseigenen
Produktionskantrolle auf der Grundlage der Erstinspeklion des
Werks und der werkseiganen Produktionskontralle und der
laufenden Uberwachung, Bewertung und Evalulerung der
werkseigenen Produktionskontrolle aus.

Die Leistung des Produkts gemdf den Nummermn 1 und 2
entspricht der erkldrnten Leistung in der Tabelle.

Verantwortlich fir die Erstellung dieser Leistungserklarung ist
allein der Hersteller gemaR Mummer 3, Unterzeichnet fir den
Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Darota Pietrzyk
Head of Qualty Control Dept

Y

?ale (01.07.2013

Harmonisierte
Wesentliche Merkmale Performance technische
Spezifikation
Grenzabmabe und Winkelstah EN10056-2
TG 2o und H -Trager EN 10034
| -Trager mit geneigten EN 10024
UPE, UPN EN 10278
FlachstahlVierkantstahl/Rundstéibe /T | EN 10058/EN 10058/EN 10060/EN 10055
Streckgranze Menndicke (mm) Werte (MPa)
= 5 min
16 355
16 40 345
40 63 335
83 80 325
80 100 315
100 140 205
Zugfestigkeit Nenndicke (mm) Woerte (MPa)
B = min max
=3 100 470 630
100 140 450 600
Bruchdehnung Menndicke (mm) Werte (%)
> 5 min
=3 40 22 EN 10025-1:2004
40 63 21
63 100 20
100 140 18
Kerbschlagarbeit Nenndicke (mm) Warte (J}
> = mirn
14 27 bei 0°C
Schweilleignung Nenndicke (mm) Werte (%)
> = max
30 045
30 40 047
40 140 0,47
Dauverhaftigkeit Nenndicke (mm) WWerte (%)
{Chemische > s max
Zusammenselzung) 140 C*: 0,20 Cu: 0,55
5i: 0,55 5:0035
Mn : 1,60 M : 0,012
P : 0,035

" Max 0,22% C be Nemndicken =30 mm Fir Probie mit ainer Nerndicke >100 mm_ gind da Were zu

warenbaran

** Diee Hachatwarl I0r den Stcksiofipehal gt nech?, wenn dir Sl enen Gesamigohal an Aluminum
yon mindesiens 0,020% oder ganugend anders stcksioffablandands Elemente enthal




AN

ArcelorMittal

Leistungserkidrung
{nach Verordnung EU No 305/2011)

Mo. ANMW-2/07-CPR-13-1
1) Kenncode des Produkttyps: 1.0045
2) Produktyp: Sections/Bars S356JR nach EN 10025-2

Intended use or uzes of the construction product, in
accordance mit the applicable Harmonisierte technische
Spezification, as foreseen by the manufacturer:

Zur Verwendung in geschweissten, geschraubten und
genieteten Strukturen

3) ArcelorMittal Warszawa Sp, z.0.0.
Ul Kasprowicza 132
01-848 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) 835 8000
Fax:+48 (22) B35 4222
www. arcelormittal-warszawa.com
www arcelormittal.comisections
System oder Systeme zur Bewertung und Uberpriffung der
Leistungsbestandigkeit des Bauprodukts:
Systemn 2+

Die notifizierte Zedifizierungsstelle fir die werkseigene
Produktionskontrolle No. 1436 ZETOM stellt die
Bescheinigung der Konformitat der werkseigenen
Produktionskantrolle auf der Grundlage der Erstinspektion des
Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle und der
laufenden Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der
werkseigenen Produktionskantrolle aus.

Die Leistung des Produkts gemal den NMummern 1 und 2
entspricht der erklaren Leistung in der Tabelle.

Verantwortlich fir die Erslellung dieser Leistungserklirung ist
allein der Hersteller gemalk Mummer 3. Unterzeichnet fir den
Hersteller und im Mamen des Herstellers von:

Dorota Pietrzyk
Head of Quality Control Dept,

=

/‘D Date : 01.07.2013

Harmonisierte

* Pt Profile mi einer Nenncicke =100 mim, 5ind d Warla z4 versnbaren

=" Dier Hochstwarl fur don Slicksioifgehat gii nichl, wenn dar Siahl ainen Gesamigehall an Aluminum
won mindesians 0,020% ader pinigend andes sickstofabibindende Elamania enthalt

Wesentliche Merkmale Performance technische
Spezifikation
Grenzabmafle und Winkelstahl EN10056-2
Formiclsranzen T und H -Trager EN 10034
| -Trager mit geneigtan EN 10024
UPE, UFN EN 10279
Flachstahl | Vierkanistahl | EN 10058/EN 10059/EN 10060/EN 10055
Streckgrenze Nenndicke {mm) Werte (MPa)
> = min
16 355
16 40 345
40 B3 335
B3 B0 325
80 100 315
100 140 285
Zugfestigkeit Nenndicke (mm) Werte (MPa)
> [ min max
= 100 470 830
100 140 450 500
Bruchdehnung Menndicke {mm) Werte (%)
> 5 min ;
= a0 22 EMN 10025-1;2004
40 63 21
B3 100 20
100 140 18
Kerbschlagarbeit MNenndicke (mm) Werte (J)
> = min
140 27 bei +20°C
Schweilleignung Menndicke [mm) Werte (%)
> = max
a0 0,45
0 40 0,47
| 40 140 0,47
Dauerhaftigkeit Nenndicke (mm) Waerte (%)
(Chemische > = max
Zusammensetzung) 140 Cr.0.24 Cu : 0,55
5i; 0,55 50,040
Mn : 1,60 N* 0,012
P 0.040




A

ArcelorMittal

Leistungserkldrung
(nach Varordnung EU No 305/2011)

Mo, AMW-2/06-CPR-13-1
1) Kenncode des Produkttyps: 1.0145
2) Produktyp: Sections/Bars S275J2 nach EN 10025-2

Intended use or uses of lhe construction product, in
accordance mit the applicable Harmonisierte technische
Spezifikation, as foreseen by the manufacturer:

Zur Verwendung in geschweissten, geschraublen und
genieteten Strukturen

3) ArcelorMittal Warszawa Sp. z.o.0.
LI, Kasprowicza 132
01-849 Warsaw - Poland

Tel: +48 (22) 835 BOOO

Fax:+48 (22) B35 4222
www, arcelormittal-warszawa,com

www.arcelormittal. com/sections
System oder Systeme zur Bewertung und Uberprifung der
Leistungsbestandigkeit des Bauprodukts:
System 2+

Die notifiziertte Zedifizierungsstelle fir die werkseigene
Produktionskontrolle No. 1436 ZETOM stelit die
Bescheinigung der Konformitat der werkseigenen
Produktionskonlrolle auf der Grundlage der Erstinspektion des
Werks und der werkseigenen Produktionskontralle und der
laufenden Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der
werkseigenen Produklionskontrolle aus.

Die Leistung des Produkts gemanl den Nummern 1 und 2
entspricht der erklarten Leislung in der Tabelle.

Verantworllich fiir die Erstellung dieser Leistungserklarung ist
allein der Hersteller gemal Nummer 3, Unterzeichnet fiir den
Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Dorota Pietrzyk
Head of Quality Control Dept.

/,.-r""
7} Date : 01.07.2013

Harmonisierte

Wesentliche Merkmale Performance technische
Spezifikation
Grenzabmalle und Winkelstahl EMN10055-2
Farmitoisnshaan Tund H -Trager _ EN 10034
| -Tréger mit geneigten _EN 10024
UPE, UPN EM 10279
Flachstahl / Vierkantstahl /
Rundstabe / T EN 10058/EN 10059/EN 10060/EM 100585
Streckgrenze Menndicke (mm) Werte (MPa)
= 5 rnin
16 275
16 40 265
40 G3 255
63 a0 245
80 100 235
100 140 225
Zugfestigheit Nenndicke (mm) Werte (MPa)
= = min max
=3 100 410 560
100 140 400 540
Bruchdehnung Nenndicke (mm) Werte (%)
> = min EM 10025-1:2004
= 40 23
40 63 22
63 100 21
100 140 19
Kerbschlagarbeit Nenndicke {mm) Werte (J}
> = min
140 27 bei -20°C
Schweilleignung MNenndicke (mm) Waerte (%)
> = max
30 0,40
a0 40 0,40
40 140 0,42
Dauerhaftigkeit Nenndicke (mm) Werte (%)
{Chemische = z max
Zusammensetzung) 140 C*:0,18 Cu : 0,55
Mn : 1,50 5:0,030
P 0,030
* Fur Profile me ganer Nenndcxe =100 mm._sind de Wane zu versinbaren

Vodbenihaglar Sian mil gonem ausrechandon Gehall &n Sucksloff abbindendan Elementun (z B

mindestans 0,02% Al)




A

ArcelorMittal

Leistungserklirung
{nach Verordnung EU No 305/2011)

Mo. AMW-2/05-CPR-13-1
1) Kenncode des Produkttyps: 1.0143
2) Produktyp: Sections/Bars S275J0 nach EN 10025-2

Intended use or uses of the construction product, in
accordance mit the applicable Harmonisierte technische
Spezifikation, as foreseen by Lhe manufacturer

Zur Verwendung in geschweissten, geschraubten und
genietaten Strukiuren

3) ArcelorMittal Warszawa Sp. z.0.0.
Ul Kasprowicza 132
01-848 Warsaw - Paland
Tel: +48 (22) 835 5000
Fax-+48 (22) 835 4222
www.arcelormittal-warszawa.com
www . arcelormitial comfsections
System oder Systeme zur Bewertung und Uberprafung der
Leistungsbestandigkeit des Bauprodukts:
System 2+

Die notifizierte Zertifizierungsstelle fir die werkseigene
Produktionskontrolle No, 1438 ZETOM stellt die
Bescheinigung der Konformitét der werkseigenen
Produktienskontrolle auf der Grundlage der Erstinspektion des
Warks und der werkseigenen Produktionskontrolle und der
laufenden Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der
werkseigenan Produktionskontrolle aus.

Die Leistung des Produkts gemal den Nummerm 1 und 2
enlspricht der erklaren Leistung in der Tabelle.

Verantwortlich fir die Erstellung dieser Leistungserkidrung ist
allein der Hersteller gemal Nummer 3. Unterzeichnet fiir den
Hersteller und im Mamen des Herstellers von:

Dorota Pietrzyk
Head of Guality Control Dep,

[_

’7 Date : 01.07 2013

Harmonisierte
Wesentliche Merkmale Leistung technische
Spezifikation
Grenzabmalle und Winkelstahi EN10056-2
Formtoleranzen Tund H -Trager EN 10034
| -Trager mit geneigten EN 10024
UPE, UPN EN 10278
Flachstahl { Vierkantstahl /
Rundstabe / T EN 10058/EN 1005%/EN 10060/EMN 10055
Streckgrenze Menndicka (mm) Werte (MPa)
= = min
16 275
16 40 2635
40 53 255
B3 80 245
80 100 235
100 140 225
Zugfestigkeit Nenndicke (mm) Werte (MPa)
= H min max
= 100 410 560
100 140 400 540
Bruchdehnung Nenndicke {mm) Werte (%)
> 5 min EN 10025-1:2004
= 40 23
40 63 22
63 100 21
100 140 19
Karbschlagarbeit Nenndicke (mm) Werta (J)
> 5 min
140 27 bei 0*C
Schweileignung Nenndicke (mm) Werte (%)
E 3 max
30 0,40
30 40 040
40 140 0,42
Dauerhaftighkeit Nenndicke {mm) Werte (%)
(Chemische > < max
Zusammensetzung) 140 cr: 018 Cu: 055
Mn : 1,50 5:0,035
P 0,035 N**: 0,012

© Fur Profle mi einer Nonndicke =100 mm, sind die Wera 2u versnbahen

** Dor Hochetwert fur den Sticksiofigehall gil mchl, wann Sar $1ahl einan Gesamigehall an Aluminum

i mindastens 0,020% oder ponugend andara slicksioianhindends Elamanis enthall




A

ArcelorMittal

Leistungserkldrung
{nach Verordnung EU No 305/2011)

Mo. ANMW-2/04-CPR-13-1
1) Kenncode des Produkttyps: 1,0044
2} Produktyp: Sections/Bars 5275JR nach EN 10025-2

Intended use or uses of the construction product, in
accordance mit the applicable Harmonisierte technische
Spezifikation, as foreseen by the manufacturer:

Zur Verwendung in geschweissten, geschraubten und
genieteten Strukturen

3) ArcelorMittal Warszawa Sp. z.o.0.
LI, Kasprowicza 132
01-249 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) 835 BOOD
Fax:+48 (22) B35 4222
wnw arcelormittal-warszawa.com
www. arcelormittal comisections
System oder Systeme zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeil des Bauprodukts:
Systemn 2+

Die notifiziertte Zedifizierungsstelle fir die werkseigene
Produktionskontrolle No. 1436 ZETOM stellt die
Bescheinigung der Konformitat der werkseigenen
Produktionskentrolle auf der Grundlage der Erstinspektion des
Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle und der
laufenden Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der
werkseigenen Produklionskontrolle aus,

Die Leistung des Produkts gemal den Nummern 1 und 2
entspricht der erklirten Leistung in der Tabelle.

Verantwortlich fir die Erstellung dieser Leistungserkigrung ist
allein der Hersteller gemat Mummer 3. Unterzeichnet fiir den
Hersteller und im Mamen des Herstellars von:

Dorota Pietrzyk
Head of Quality Control Dapt.

l{‘.

-

et 7 Date : 01.07.2013

Harmonisierte

Wesentliche Merkmale Leistung technische
Spezifikation
Grenzabmalfe und Winkelslahl EMN10056-2
Formiolsranzan _lund H -Trager EN 10034
| -Triager mit geneigten EM 10024
UPE, UPN EN 10279
Flachstahl | Vierkanistahl /| £N 10058/EN 10059/EN 10060/EN 10055
Streckgrenze Nenndicke (mm) Woerte (MPa)
= = min
16 275
18 40 265
40 63 255
63 80 245
80 100 235
100 140 225
Zugfestigkeit Nenndicke ([mm) Werte (MPa)
= = min max
= 100 410 560
100 140 400 540
Bruchdehnung Nenndicke {mm) Werte (%)
> = min ;
= 0 >3 EM 10025-1:2004
40 B3 22
63 100 21
100 140 18
Kerbschlagarbeit Nenndicke (mm) Werte (J)
= F fmin
140 27 bai +20°C
Schweibeignung Nenndicke (mm) Werte (%)
> 5 max
30 0,40
30 40 0,40
40 140 0,42
Dauerhaftigkelt Nenndicke (mm) Werte (%)
(Chemische = H max
Zusammensetzung) 140 C 021 Cu: 0,55
Mn ;1,50 5:0,040
1 P : 0,040 MN*™: 0,012
" Max 0.22% C bo Nanndicken =40 mm Fir Profile md emer Neandseke =100 mm, sind da Were zu

vanninbaran

** Der Hachsbwen far den Slicksioffgehalt gilt nichl, wenn dar Stahl enen Gesamigehall sn Aluminem

von mindestens 0.020% oder genigend andare slicksiollabbindends E) L0 anthak




AN

ArcelorMittal

Leistungserkldrung
{nach Verordnung EU No 305/2011)

Mo, AMW-2/03-CPR-13-1
1) Kenncode des Produkttyps: 1.0117
2) Produktyp: Sections/Bars $235J2 nach EN 10025-2

Intended use or uses of the construction product, in
accordance mit the applicable Harmonisiere technische
Spezifikation, as foreseen by Lhe manufacturer:

Zur Verwendung in geschweissten, geschraublen und
nenieteten Strukturan

3) ArcelorMittal Warszawa Sp. z.0.0.
Ul Kasprowicza 132
01-949 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) B35 8000
Fax:+48 (22) 835 4222
wwnw.arcelomittal-warszawa, com
www.arcelormittal com/sections
System oder Systeme zur Bewertung und Uberpritfung der
Leistungsbestandigkeit des Bauprodukls:
Syslem 2+

Die notifizierte Zerifizierungsstelle fir die werkseigene
Produktionskontralle No. 1436 ZETOM stellt die
Bescheinigung der Konformital der werkseigenen
Produktionskontrolle auf der Grundlage der Erstinspektion des
Werks und der werkseigenen Produklionskontrolle und der
laufenden Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der
werkseigenen Produktionskontrolle aus.

Die Leistung des Produkts gemdl den Mummern 1 und 2
entspricht der erklanen Leistung in der Tabelle.

Veranbwoartlich fir die Erstellung dieser Leistungserklarung ist

allein der Hersteller gemalt Nummer 3. Unterzeichnet fiir den
Hersteller und im Mamen des Herstellers von:

Daorata Pietrzyk
Head of Qula_I}t'y Control Dept,

"

:01.07.2013

Harmonisierte

* Fiur Prafile mil aimer Nanndicks =100 mm. snd da Ware zu veroinbaren

Volinonshiginr Stahl ma sinem ausreichenden Gehal an Sleksiofl abbindenden Elementen {z B

mingdostens 0,02% Al}

Wesentliche Merkmale Leistung technische
Spezifikation
Grenzabmalie und Winkelstahl EMN10056-2
Famioleranzen | und H -Trager EN 10034
| -Trager mit geneigien __EN 10024
UPE, UPN EN 10279
Flachstan! | vaerkantstahl | EN 100S8/EN 10059/EN 10060/EN 10055
Streckgrenze Nenndicke {mm) Werte (MPa)
> 5 min
16 235
16 40 225
40 B3
63 80 215
80 100
100 140 195
Zugfestigkeit Nenndicke (mm) Werte (MPa)
= 5 min max
= 100 360 510
100 140 350 500
Bruchdehnung Menndicke (mm} Waerte (%)
> 5 min EM 10025-1:2004
= 40 26
40 63 25
63 100 24
100 140 22
Kerbschlagarbeit Nenndicke (mm) Werte (J)
H 5 min
140 27 bei -20°C
Schweilleignung Menndicke (mm) Werte (%)
= = max
30 0,35
a0 40 0,35
40 140 0,38
| Dauerhaftigkeit Nenndicke (mm) Werte (%)
{Chemische > = max
Zusammensetzung) 140 C~:017 Cu 0,55
Mn : 1,40 §.0,030
P : 0,030




A

ArcelorMittal

Leistungserkldrung
{nach Verordnung EU Mo 305/2011)

No. AMW-2/02-CPR-13-1
1) Kenncode des Produkttyps: 1.0114
2 Produktyp, Sections/Bars 5235J0 nach EN 10025-2

Intended use or uses of the construction product, in
accordance mit the applicable Harmonisiene technische
Spezifikation, as foreseen by the manufacturar:

Zur Verwendung in geschweissten, geschraublen und
genieteten Strukturen

3 Arceloriittal Warszawa Sp. z.0.0.
L. Kasprowicza 132

01-945 Warsaw - Poland

Tel: +48 {22) 835 B0OO

Fax+48 (22) 835 4222
www, arcelormittal-warszawa.com

www._arcelormittal.comisections
System oder Systeme zur Bewertung und Uberprifung der
Leistungsbestandigkeit des Bauprodukts:
Syslem 2+

Die nofifizierta Zedifizierungsstelle fir die werkseigene
Produktionskantrolle No. 1438 ZETOM stellt die
Bescheinigung der Konformitat der werkseigenen
Produktionskontrolle auf der Grundlage der Erstinspektion des
Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle und der
laufenden Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der
werkseigenen Produktionskontrolle aus.

Die Leistung des Produkts gemal den Nummerm 1 und 2
entspricht der erkldrten Leistung in der Tabelle.

Verantwortlich fir die Erstellung dieser Leistungserkigrung ist
allein der Hersteller gemél Mummer 3. Unterzeichnet fir den
Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Dorota Pietrzyk
Head of Quality Control Dept.

Date .}Eﬂ#a%

Harmonisierte
Wesentliche Merkmale Leistung technische
Spezifikation
Grenzabmalle und Winkelstahl EN10056-2
Formtoleranzen Tund H -Trager EN 10034
| -Trager mit geneiglen EN 10024
UPE, UPN EMN 10279
Flachstahl / Vierkantstahl /
Rundstébe / T EN 10058/EN 10059/EN 100B0VEN 10055
Streckgrenze Nenndicke {mm) Werte (MPa)
> = min
16 235
16 40 225
40 63
63 80 215
80 100
100 140 195
Zugfestigkelt Nenndicke (mm) Werte (MPa)
> < min max
= 100 360 510
100 140 350 500
Bruchdehnung Nenndicke (mm) Werte (%)
> = min EN 10025-1:2004
=3 40 26
40 63 25
B3 100 24
100 140 22
Kerbschlagarbeit Nenndicke {(mm) Werte (J)
= S min
140 27 bei D°C
Schweilleignung Nenndicke (mm) Werte (%)
> < max
30 0,35
30 40 0,35
40 140 0,38
Dauerhaftigkeit Nenndicke {mm) Worte (%)
(Chemische = 5 max
Zusammensetzung) 140 C*: 017 Cu : 0,55
Mn : 1,40 5:0,035
P : 0,035 N* 0,012

= Fir Profite mil enver Nenindicke =100 m, sind dia Wers Zu vereinoaren

** Der Hochabwar for gen Stizkatofgahall git nocht, wenn der Siahl einen Gasamigehah an Alumeanium
von mindeslens 0.0R0% odor genugond andore stokslolfablundende Elements snthal




AN

ArcelorMittal

Leistungserklirung
(nach Verordnung EU No 305/2011)

Mo, AMW-2/01-CPR-13-1
1) Kenncode des Produkttyps: 1.0038
2) Produktyp: Sections/Bars S235JR nach EN 10025-2

Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck oder
vorgesehene Verwendungszwecke des Bauprodukts geméan
der anwendbaren harmaonisierten technischen Spezifikation:

Zur Verwendung in geschweissten, geschraubten und
genieteten Strukiuren

3 ArcelorMittal Warszawa Sp. z.0.0,
LI, Kasprowicza 132
01-849 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) 835 BO0O
Fax:+48 (22) 835 4222
www, arcelormittal-warszawa.com
www.arcelormittal.comfsections
System oder Systeme zur Bewertung und Ubarprifung der
Leistungsbesténdighkeit des Bauprodukts:
System 2+

Die notifiziene Zedifizierungsstelle fir die werkseigene
Produktionskontrolle Mo, 1436 ZETOM stellt die
Bescheinigung der Kenformitat der werkseigenen
Produktionskontrolle auf der Grundiage der Erstinspektion des
Werks und der werkseigenen Produktionskontrolle und der
laufenden Uberwachung, Bewerlung und Evaluierung der
werkseigenen Produktionskontrolle aus.,

Die Leistung des Produkls geman den Nummern 1 und 2
entspricht der erklrten Leistung in der Tabelle.

Verantwortlich filr die Erstellung dieser Lelstungserklarung ist
allein der Hersteller gemat Nummer 3, Unterzeichnet fdr den
Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Dorata Pietrzyk
Head of Quality Control Eepﬁ.

Harmonisierte
Wesentliche Merkmale Leistung technische
Spezifikation
Grenzabmake und Winkelstahl EN10056-2
Formicleratze Tund A -Trager EN 10034
| -Trédger mit geneiglen EN 10024
UPE, UPN EM 10278
Flachstahl | Vierkanistahl/ | £ 10058/EN 10059/EN 10060/EN 10055
Streckgrenze Nenndicke (mm) Werte (MPa)
> < min
16 235
16 40 225
40 A3
63 80 215
a0 100
100 140 185
Zugfestigkeit Nenndicke (mm) Werte (MPa)
> = min max
= 100 360 510
100 140 350 500
Bruchdehnung Nenndicke (mm) Werte (%)
= = min .
= G 55 EN 10025-1:2004
40 63 25
63 100 24
100 140 22
Kerbschlagarbeit Nenndicke (mm) Woarte (J)
> = min
140 27 bei +20°C
Schweilleignung Nenndicke (mm) Werte (%)
> H Mg
30 0.35
3o 40 0.35
40 140 0.38
Dauerhaftigkeit Nenndicke (mm) Waerte (%)
{Chemische P = max
Zusammensetzung) 140 C* . 0,17 Cu: 055
Mm ;1,40 5:0,040
P : 0,040 N**: 0012
* Max 020% G b Monndichan =40 mm Fur Profile ma ecer Nesndscke =100 mm, sind dwa Weore zu
venginbanan

= Der Hachstwor fir dan Sucsstofgahall gill nichi, wenn dor Slahl enen Gosamigohalt an Aluminiem
von mindastens 0.080% oder genugend andarg shicksiollabindands Elemente anthah




